Zatgcznik Nr 10 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA - Uzupetnienie

l. Malowanie rurociggu gazowego o srednicy 100 mm prowadzonego na estakadzie na
terenie firmy Dozamel Sp. z 0.0. przy ul. Fabrycznej 10 we Wroctawiu, na odcinku od
hali D1 do hali A3, o orientacyjnej dtug. 1060 mb.

1. Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:
1) Zabezpieczenie i oznakowanie terenu pod estakada

2) Przygotowanie rurociggu do malowania (czyszczenie, odttuszczanie, szczotkowanie reczne,
uzupetnienie ubytkéw)

3) 1-2-krotne malowanie reczne farbg podktadowa
4) Dwukrotne malowanie reczne farbg nawierzchniowa w kolorze z6ttym
5) Prace porzagdkowe, wywoz i utylizacja odpadow.

6) Przebieg rurociggu gazowego przewidzianego do malowania przedstawiono na mapce:

2. Informacje ogodlne
- Kategoria korozyjnosci C3
- Okres trwatosci powtoki M ($redni)
- Stopien przygotowania podtoza stalowego St 2 (czyszczenie reczne)

St 2 — na ogladanej powierzchni nie moga wystepowac olej, smary, pyt, stabo przylegajgca
zgorzelina, rdza, powtoka malarska i obce zanieczyszczenia, powierzchnia lekko metaliczna.
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- Stopien korozji na istniejgcej powierzchni od Ril do Ri5. Stopien Ri4-Ri5 wystepuje miejscowo
w gérnej czesci rur gazowych.

3. Przygotowanie powierzchni do malowania

Przed czyszczeniem powierzchni nalezy usung¢ zanieczyszczenia i odttusci¢ powierzchnie.
Zanieczyszczenia usuwane przez mycie powierzchni wodga. Mycie i odttuszczanie powierzchni
przed czyszczeniem mozna przeprowadzié recznie uzywajgc benzyny ekstrakcyjnej lub innych
Srodkdw o podobnej skutecznosci. Po umyciu i odttuszczeniu nalezy doktadnie umy¢é
powierzchnie czystg wodg wodociggowa.

Po usunieciu zanieczyszczed organicznych i odttuszczeniu powierzchni wszystkie miejsca z
widocznymi sladami korozji nalezy oczysci¢ metodg reczng przy uzyciu szczotki stalowej do
stopnia St 2.

4. Malowanie

Jezeli stan uszkodzen istniejgcej powtoki malarskiej osiggnety stopien korozji Ril-Ri3 nalezy
naprawi¢ powtoke przez wykonanie lokalnych zaprawek oraz natozenie dodatkowej
kosmetycznej warstwy powtoki nawierzchniowej. Jezeli stopien korozji osiggnat wielkos¢ Rid-
Ri5 to nalezy w tych miejscach catkowicie usungé istniejgcg powtoke malarska, oczyszczone z
korozji miejsca uzupetni¢ zaprawkami do metalu, po wyschnieciu przeszlifowaé i natozyé
recznie pedzlem nowy system malarski tj. 1-2 krotne gruntowanie + 2 krotne malowanie
nawierzchniowe poprzez zastosowanie farb np. epoksydowych, poliuretanowych,
uretanowych (rodzaj farby, zaréwno podktadowe] jak i nawierzchniowej nalezy dobrac
odpowiednio do rodzaju istniejgcej powtoki malarskiej).

Uwaga: Wszystkie miejsca w ktorych wystgpit stopien korozji Ri4-Ri5 nalezy, po wykonaniu
zaprawek szpachla do metalu i przeszlifowaniu, udokumentowac w postaci zdjec, ktore beda
zataczone do protokotu odbioru.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego oczyszczonych miejsc catos¢ powierzchni
nalezy pomalowa¢ 2-krotnie farbg nawierzchniowa w kolorze zéttym (doktadny odcien do
uzgodnienia wg palety koloréw RAL).

Przygotowanie powierzchni i malowanie powinno odbywa¢ sie w warunkach podanych w
kartach technicznych wyrobow. Nalezy zadba¢ o zapewnienie zaleconych warunkéw
klimatycznych np. temperatura, wilgotnos¢ itp. Jesli nie jest to mozliwe prace nalezy przerwaé.
Nie wolno prowadzi¢ prac malarskich w czasie deszczu, mgty, silnym wietrze, duzym
nastonecznieniu i w czasie wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzisza o co
najmniej 3°C od temp. rosy. Nalezy przestrzegaé¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie
byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne czy
deklaracje zgodnosci.

1. Remont estakady i konstrukcji wsporczych pod zewnetrzng sie¢ cieplng na terenie
firmy Dozamel Sp. z 0.0., zgodnie z dokumentacjg projektowa opracowanga przez
firme PPT Projekt S.C. w pazdzierniku 2017r — ETAP IV
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W ramach uzupetnienia dokumentacji stanowigcej Zatgcznik nr 10 do SIWZ zamawiajacy informuje, ze
podstawy stupéw w wzdtuz hali D2 (ok 10szt) sy posadowione ponizej poziomu terenu, s3
obramowane obrzezem i zakryte kruszywem, oraz dwa stupy przykryte bezposrednio gruntem, w
zwigzku z czym Zamawiajacy nie jest w stanie ocenic ich stanu technicznego. Natomiast przylegajacy
teren wokdt stop jest powyzej ich posadowienia co stwarza pewne problemy z nadmierng
korozyjnoscig podstawy.

W zwiazku z powyzszym w ramach remontu podstawy stupéw o ktérych mowa powyzej nalezy:

- usung¢ kruszywo / grunt,

- oczysci¢ i wypiaskowac¢ podstawy stupa wraz blachg podstawy i ok 20 cm powyiej terenu
przylegtego,

- w razie koniecznosci naprawic skorodowane elementy, poprzez dospawanie, wymiane fragmentéw
itp. oraz potencjalnie dokona¢ reprofilacji fundamentéow

- pomalowa¢ farbami wtasciwymi do srodowiska tj. zanurzone w gruncie IM3 lub zanurzone w
wodzie IM1 ok 20cm powyzej przylegajacego terenu i okresie trwatosci M,

- ponownie zasypaé kruszywem / gruntem.

W przypadku koniecznosci dokonania naprawy skorodowanych elementdéw, poprzez dospawanie,
wymiane fragmentdow itp. lub reprofilacji fundamentéw, po wykonaniu piaskowania elementu
Wykonawca dokona wyceny tych czynnosci oraz zgtosi takg konieczno$¢ Zamawiajgcemu, po czym
w razie jego akceptacji przystgpi do ich wykonywania w ramach osobnego zlecenia. Wartos¢ tych
prac nie moze przekroczy¢ 3.500,00 zt + VAT dla catosci zamdwienia.




