SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Konstrukcje stalowe B 02



PRZEDMIOT SST

Niniejszej szczegodtowa specyfikacja technicznamtarczes¢ STWIOR ,Cz$¢ ogélna” i jej
przedmiotem g wymagania dotycgce wykonywania konstrukcji stalowych. Roboty, kicny
dotyczy specyfikacja, obejmyjwszystkie czynnai umazliwiajace i magce na celu
wykonanie konstrukcji stalowych. Wykaz robot zgadniSTWIOR ,,Cz$¢ ogblna”.

1. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotygee materiatow budowlanych podano w STWIOR ¢&zogolna”.

1.1. STAL

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatuhk&3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002 - S235

Prety

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Stalowe pety gtadkie osrednicy fi20 mm

Ceownik C80

Ceownik C120

RK 60x60x4 — rura kwadratowa

Ptaskowniki gr 12mm

Tolerancje wymiarowe elementow wg ww. norm. Wyrobystemowe wg wytycznych
producenta.

Wiasndgci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtaggmaganiom podanym w PN-

EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki ietdw powinna by bez gkniec,
pecherzy i naderwa

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalng [gozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskizawalcowania, wcenia nie
metaliczne, wery, wypuktaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne
jezeli:

a) mieszca si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
b) nie przekraczgj 0.5 mm dla walcéwki o gruBoi od 25 mm. 0,7 mm dla
walcowki o grubéci wickszej.

Odbidr stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieé by

zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien zae¢:
- znak wytwaorcy
- profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachratprzywieszkach metalowych.

Odbior konstrukcji na budowie winien dylokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z Swiadczeniem wytworni,ze usterki w czasie
odbioréw medzyoperacyjnych zostatly usgte.

Cechowanie elementow farina elemencie.



1.2. MATERIALY DO SPAWANIA

Do spawania konstrukcji ze stali zwykie] stosuje spawanie elektryczne przyzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zg&izo mana stosowa elektrody ER-
346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawdoiastrukcji
stalowych narzonych na obe@izenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mié:

- zawiadczenie jakéci

- spetnid wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny ¢ bygodne 2z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

1.3. SKLADOWANIE MATERIALOW

Do wytadunku mniejszych elementéw aman wy¢ wciggarek lub weignikéw. Elementy

ciezkie, dtugie i wiotkie naley przenost za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy ukiada sposéb umdiwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny &y miar mazliwosci sktadowane w gsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadow& w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed
zawilgoceniem. Magazyn nélbe zorganizowd na terenie firmy DOZAMEL poza obszarem
wynajmowanym przez GE Power Oddziat we Wroctawiu.

Laczniki (Sruby, naketki, podktadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2. SPRZET | MASZYNY
Wymagania ogolne wg STWIOR ,€& ogolna”.
2.1. SPRZET DO TRANSPORTU | MONTA ZU KONSTRUKCJI

Do transportu i montar elementow konstrukcji nalg uzywat zurawi, wchgarek,

dzwignikow, podndénikéw i innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i
trawersy podlegage przepisom o dozorze technicznym powinny lbigstarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawnaglymi do ich eksploataciji.

Z uwagi na specyfik i maozliwosci wykonywania planowanych robét budowalnych
Zwigzanych z demontam oraz monteem instalacji kanalizacji deszczowej, prowadzenie
robot planuje siwykonywa z wykorzystaniem ustug alpinistycznych poprzeztgimnowy.
Dostp linowy to praca w podwieszeniu, ktéra jest széhegforma pracy w podparciu.
Cechuje si podwieszeniem poprzez dwa niezale systemy linowe, jeden peday role
dostpowg, drugi forny zabezpieczenia w przypadku awarii Zzanej z pierwszym.

2.2. SPRZAT DO ROBOT SPAWALNICZYCH

Stosowany spkz spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologi

spawania i dokumentackonstrukcyja. Spadki napicia pgdu zasilagcego nie powinny by

wicksze jak 10%. Eksploatacja sgz powinna by zgodna z instrukg] Stanowiska

spawalnicze powinny lkiyodpowiednio urgdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywéw
atmosferycznych



« sprzt pomocniczy powinien dyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno &y urzgdzone zgodnie =z przepisami  bhp i
przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznyasiwietlone z
dostateczgpwentylacy. Stanowisko robocze powinnodgdebrane przez tgniera i mae
by¢ zorganizowane tylko i wytznie poza terenem wynajmowanym przez §ir@E
Power .

2.3. SPRZET DO POL ACZEN NA KOTWY

Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.

3. TRANSPORT

Wymagania ogolne wg STWIOR ,€& ogolna”.

Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstatecznéci. Wykonawca jest zobowzany do stosowania tylko
takich srodkow transportu ktore nie wplymiekorzystnie na stan i jak®transportowanych

materiatow.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONYWANIA ROBOT
4.1. MONTAZ KONSTRUKCJI

Montaz nalery prowadzé zgodnie z dokumentactechniczig i przy udzialesrodkow, ktére
zapewni osihgniecie projektowanej wytrzymasgi i statecznéci, uktadu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mpgby¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczid elementéw uprzednio zmontowanych.

4.2. CIECIE ELEMENTOW STALOWYCH

Brzegi po ctciu powinny by czyste, bez naderfwagradu i zadziorowzuzla, naciekéw i
rozpryskow metalu po etiu.

Miejscowe nieréwngci zaleca s wyszlifowat.

4.3. WYKONYWANIE POt ACZEN SPAWANYCH

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami sz&@kl5 mm powinny b§ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszcizieoraz nie powinny wykazywarozwarstwié i rzadzizn
widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, poteenie i wielkd¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug wiaciwych norm spawalniczych.

Szczelig migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoweawicksz od 1,5mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grukig spoin mae by wicksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubag¢ mniejsa:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grarflijevady te mieszcg sic w
granicach grubgi spoiny. Niedopuszczalne gckniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.



Zalecenia technologiczne:
« spoiny szczepne powinny bywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewntrzne spoin mzna naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiastimiecia,
nadmiera ospowatéc¢, braki przetopu, gcherze nalgy usuryé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5. KONTROLA JAKO SCI

Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdéci podano w ST ,,C&¢ ogolna”

Poszczegodlne etapy wykonania robot powinny bglebrane i zaakceptowane przez nadzor
Inwestorski. Fakt ten powinien znateodzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika
Roba6t. Kontrola jakéci powinna obejmow&:

- Kontrolg elementéw sktadowych

- Kontrolg wykonania oczyszczenia powierzchni i ich naprazupetnie

- Kontrola wykonywanych powtok antykorozyjnych i medkich

- Kontrolg montau

- Kontrola poprawnéci wykonanych prac zgodnie z Dokumengaejojektovg

, a ponadto polega na sprawdzeniu zgédnowvykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

6. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU

Ogodlne wymagania dotygee obmiaru robét podano w STWIOR ,£& ogdlna”.
Jednostkami obmiarws
- masa gotowej konstrukcji w tonach.

7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olgje specyfikagj podlegag zasadom odbioru robét zanikeych.

8. ROZLICZENIE ROBOT

Zasady rozliczenia i ptatdoi winne zosté okreslone w umowie o roboty budowlane.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Zestawienie dokumentacji zgodnie z STWIOR ¢&zogolna”.

9.2. NORMY ORAZ INNE DOKUMENTY | USTALENIA TECHNICZ NE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. \Whkirwykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawanigawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703Spawalnictwo. Wadyazkzy spawanych



